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Deklaracja Zgodnosci UE

Niniejszy podrecznik stanowi integralng cze$¢ aparatury, do ktérej sie odnosi i musi towarzyszyc jej zawsze w przypadku sprzedazy lub odstgpienia. Przechowywac
go do przysztej konsultacji; ARAG zastrzega sobie prawo do zmodyfikowania specyfikacji i instrukcji produktu w kazdej chwili i bez wcze$niejszego powiadomienia.
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o SPOSOBY KORZYSTANIA Z PODRECZNIKA

Czes¢ instalacyjna niniejszego podrecznika zawiera informacje zastrzezone dla instalatorow, w zwigzku z tym zostata w niej zastosowana
terminologia techniczna i pominieta czes¢ wyjasniajgca, konieczna wytgcznie dla uzytkownikéw koncowych.

INSTALOWANIE MUSI BYC WYKONANE WYLACZNIE PRZEZ UPOWAZNIONYCH PRACOWNIKOW | ODPOWIEDNIO

PRZYGOTOWANYCH. ARAG NIE JEST ODPOWIEDZIALNY ZA UZYWANIE NINIEJSZEGO PODRECZNIKA PRZEZ OSOBY
NIEUPOWAZNIONE | NIEKOMPETENTNE.

. ODPOWIEDZIALNOSC

Odpowiedzialnoscig instalatora jest wykonanie kazdej operaciji instalacyjnej w sposéb “doskonaty” i zagwarantowanie koncowemu uzytkownikowi
perfekcyjnego funkcjonowania catej instalacji zaréwno jezeli zostanie ona dostarczona z komponentami ARAG jak i od innego producenta.

ARAG zaleca zawsze uzywanie swoich czesci do instalowania systeméw sterowania.

W przypadku, gdy instalator zdecyduje sie na uzycie komponentéw innych producentéw, réwniez bez zmodyfikowania czesci instalacji lub
okablowania, bedzie on w petni za to odpowiedzialny.

Kontrola kompatybilnosci komponentéw i akcesoriow innych producentéw jest na odpowiedzialnos$¢ instalatora.

W przypadku, gdy z powyzszych powodoéw, czgsci ARAG zamontowane razem z komponentami innych producentéw ulegtyby uszkodzeniu
jakiegokolwiek rodzaju, nie zostanie uznana zadna forma gwarancji bezposredniej lub posredniej.

1 RYZYKO | OCHRONA

Wszystkie operacje instalacyjne musza by¢ wykonane z odtagczonym akumulatorem i z zastosowaniem odpowiedniego
oprzyrzadowania i wszystkich wymaganych srodkéw ochrony indywidualne;j.

ﬁ Uzywaé TYLKO | WYLACZNIE czystej wody do przeprowadzenia testow i symulacji operaciji: uzycie produktéw chemicznych do
symulacji zabiegu moze spowodowac¢ powazne szkody i obrazenia oséb znajdujacych sie w poblizu.

NIE NALEZY PRACOWAC W POBLIZU BELKI, JESLI DZIALA SYSTEM STERUJACY BLC.

2 OPIS PRODUKTU

Visio BLC to samodzielny system wykorzystywany do poziomowania belki (BLC), co pozwala na utrzymanie ramienia opryskiwacza réwnolegle do
kierunku pola oraz zarzadzanie odlegtoscia terenu poprzez dedykowang jednostke sterujgcg — ECU IBX100 z funkcjami hydraulicznymi — w taki
sposéb, aby zapewni¢ réownomierne pokrycie strefy zabiegu.

Jednostka hydrauliczna IBX100, dostarczona z zestawem BLC, jest juz przygotowana do uzytku.
Nowy kod aktywacji jest WYMAGANY WYLACZNIE w przypadku zakupu centralki zamiennej (procedura uruchomienia na str.20).

3 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie zostato specjalnie zaprojektowane i zrealizowane do zainstalowania na maszynach rolniczych do opryskiwania
polowego i opryskiwania na polach golfowych, w zgodnosci z norma EN ISO 14982 (Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -
maszyny rolnicze i lesne, do ogrodoéw i przestrzeni zielonych) zharmonizowang z Dyrektywa 2014/30/UE.

4 SRODKI OSTROZNOSCI

A « Nie kierowaé na aparature strumienia wody.
* Nie uzywa¢ rozpuszczalnikéw ani benzyny do czyszczenia zewnetrznych czesci pojemnika.
* Nie uzywac bezposredniego strumienia wody do czyszczenia urzadzenia.
* Przestrzega¢ przewidzianego napiecia zasilania (12 V DC).
* W przypadku, gdy wykonuje sie spawanie tukowe galwaniczne, odtaczy¢ faczniki od urzadzenia i odtaczy¢ kable zasilajace.
* Uzywac¢ wylacznie oryginalnego oprzyrzadowania i czesci zamiennych ARAG.




ZAWARTOSC OPAKOWANIA

1 Visio BLC

2 Jednostka sterujgca IBX100 hydrauliczna

3 Czujniki ultradzwigkowe (sztuk 2)

4 Kable potgczeniowe (odn. par. 6.1 Typowy zestaw komponentdw instalacji):
* Przediuzacz do czujnikéw — 5 m (sztuk 2)

« Adaptery kablowe do czujnikéw ultradzwigkowych (sztuk 2)

« Kabel potgczeniowy do czujnikow

« Kabel potaczeniowy IBX100 hydraulika / zasilanie / Visio BLC

« Kabel potgczeniowy Visio BLC / zasilanie / IBX100 hydraulika

« Kabel potgczeniowy do istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowniczej

« Kabel potgczeniowy do zaworédw hydraulicznych w celu poziomowania belki
5 Komplet mocujacy

juz urzadzeniu: elementy mechaniczne i hydrauliczne sg wigc dostarczane
przez producenta maszyny.
Zawory hydrauliczne do poziomowania belki sa kupowane osobno.

w Zataczony zestaw stuzy do wdrozenia funkcji kontrolnej BLC na istniejacym

Rys. 1

USTAWIENIE NA MASZYNIE ROLNICZEJ

6.1 Typowy zestaw komponentéw instalacji

ibX
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Rys. 2

Legenda:

Visio BLC

Jednostka sterujgca IBX100 hydrauliczna

Kabel potaczeniowy Visio BLC / zasilanie / IBX100 hydraulika
Kabel potaczeniowy IBX100 hydraulika / zasilanie / Visio BLC
Kabel potgczeniowy do czujnikéw (poziomowanie belki)
Przedtuzacz do czujnikow — 5 m (sztuk 2)

Adaptery kablowe do czujnikéw ultradzwiekowych (sztuk 2)
Czujniki ultradzwiekowe (sztuk 2)

Kabel potgczeniowy do istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowniczej
10 Istniejaca hydrauliczna tablica sterownicza (nie dostarczana)

11 Kabel potgczeniowy do zaworéw hydraulicznych w celu poziomowania belki
12 Zespot hydrauliczny (nie dostarczany)

©CoONOGOARWN=




6.2 VISIO BLC

66 mm

i

Rys. 3 Rys. 4

1 Zamocowac suwak mocujgcy w kabinie za pomoca specjalnych srub (Rys. 4), w punkcie, w ktérym VISIO jest fatwo widoczny i dostepny

rekoma, ale z dala od organéw w ruchu.
2 Przymocowac VISIO wktadajgc go na suwak w kierunku do dotu az do catkowitego zablokowania.
3 Przymocowac okablowanie w taki sposéb, aby nie miaty stycznosci z czeSciami w ruchu.

6.3 Zamocowanie hydraulicznej jednostki sterujacej IBX100

Przymocowa¢ jednostke sterujgca w tylnej czesci maszyny, w poblizu zespotu hydraulicznego.

Wzig¢ pod uwage rézne podigczenia konieczne do funkcjonowania urzadzenia (par. 6.7), dlugosci kabli oraz przewidzie¢
odpowiednia przestrzen dla tacznikow i kabli. Dla jakiejkolwiek odniesienia do konfiguracji instalacji, zapozna¢ sie z par. 6.1.

Przestrzega¢ porzgdku montazu jednostek sterujgcych, w sposdb wskazany na Rys. 5 (tgczniki w kierunku do dotu).
Przymocowac¢ IBX100 za pomocg 4 wkretow umieszczonych w odpowiednich otworach podtuznych (A, Rys. 5).

A Zaden inny typ ustawienia nie jest dozwolony.
e e
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SENSORS SECTIONS HYDRAULICS POWER &
Rys. 5 & VALVES LINE2 LINE1 MONITOR
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7 MONTAZ CZUJNIKOW ULTRADZWIEKOWYCH

Odpowiedzialnoscig instalatora jest sprawdzenie przestrzegania wszystkich opisanych wskazéwek.
llustracje odnoszace sie¢ do czujnikéw majg wylgcznie charakter orientacyjny.

Srodki ostroznosci dotyczace trwatej instalacji:
A * Umocowa¢ czujnik do wytrzymatej konstrukcji.
* Ochrania¢ korpus i tgcznik czujnika ostona.
* Utrzymywacé w czystosci wrazliwg powierzchnie czujnika.
* Wyczysci¢ wytacznie migkka i wilgotng szmatka;
* Nie uzywac detergentéw ani substancji agresywnych;
* Nie uzywa¢ bezposredniego strumienia wody do czyszczenia urzadzenia.

Zétta dioda LED Zotta dioda LED ~ Zielona dioda LED

© | I
[a]
| ~—
N s IS
Zielona [ =
dioda LED 67 _J =
rL—‘
\ T LACZNIK
= : POZYCJA KOLOR PODLACZENIE
sHT HD PIN L+ 12V A
= 1
2 - ol g 5 | &y Niepodiaczony 1 Brazowy r12v
/ L 2 . 2 - Niepodtaczony
@ - 'EB 2 4 [-=3}——— Niepodtgczony — —
- g/ _$_ | ! 14, Wyjscie analogowe 3 Niebieski Ziemia (GND)
3 3 . . ir .
] } M12x1, 5-pin @ __; i Ziemia (GND) 4 Czarny Wyjscie analogowe
55_|! ‘ 5 - Niepodtgczony
46 | 055
1
Rys. 7 60 !
KIERUNEK INSTALACJI
tacznik
L P o
=1 = mocujgce
Kierunek ruchu (DO | : | | (@) E
PRZODU) /m\d E ln‘k / :
O | o
Pl i 1
: o/
Uprawa———@ :
Czuta powierzchnia
Rys. 8 \ ptaska j

A W celu prawidtowego funkcjonowania, przestrzega¢ kolejnosci montazu (Rys. 8).




INSTALACJA

71 Identyfikacja i prawidlowe umieszczenie czujnikow

Przewiduje sie dwa typy wyposazenia:

* KONFIGURACJA PODSTAWOWA - z parg czujnikow US1 + US2 (Rys. 9).

Rys. 9

Rozmiescié czujniki biorac pod uwage $rodek belki C:

US1 (lewa strona) + US2 (prawa strona) = zewnetrzna para czujnikéw (z dala od srodka belki), w odlegtosci od konca belki
odpowiadajacej w przyblizeniu 30% dlugosci pétbelki.

* KONFIGURACJA PELNA - z dwoma parami czujnikow US1 + US2 i US3 + US4 (Rys. 10).

Rys. 10

Rozmiescié czujniki biorac pod uwage $rodek belki C:

US1(lewa strona)+ US2(prawa strona) = wewnetrzna para czujnikéw (z dala od srodka belki), patrz konfiguracja podstawowa.
US3 + US4 = wewnetrzna para czujnikéw (w poblizu srodka belki) , w odlegtosci od srodka belki odpowiadajacej w przyblizeniu
30% diugosci pétbelki.

Zmontowa¢ czujniki Us1 / US3 z lewej strony belki, a czujniki US2 / Us4 z prawej strony (patrzac od tytu ciagnika).
Preferowana konfiguracja z dwoma parami czujnikow: w przypadku zastosowania na bardzo duzych belkach, pozwala na
utworzenie sredniej odlegtosci czujnikéw od nieréwnego terenu.

Ponadto wrazliwa powierzchnia czujnikéw musi byé umieszczona ZAWSZE WYZEJ w stosunku do ptaszczyzny wyjscia dysz (LV
>0 mm, Rys. 11).

WRAZLIWA
POWIERZCHNIA CZUJNIKA _

. ] LV
PLASZCZYZNA.
WYLOTOWA\DYSZ

Rys. 11

W PAR. 8.3 PODtACZENIE OKABLOWANIA.

f UPEWNIJ SIE, ZE CZUJNIKI SA PODLACZONE DO ODPOWIEDNICH ZLACZY, ZGODNIE Z OZNAKOWANIEM PRZEDSTAWIONYM
INNE POLACZENIA SPOWODOWALYBY BRAK ROZPOZNANIA | USTANIE DZIALANIA SYSTEMU.




7.2 Optymalne ukierunkowanie czujnikow

SX¢ D)X¢

* Nachylenie boczne (wewnetrzne)

Czujniki powinny by¢ skierowane w strone najblizszego boku ciagnika; zaleca sie
pochylenie 5°, przydatne do kompensacji nachylenia belki wynikajace z korekcji
systemu sterujgcego BLC.

Rys. 12

* Nachylenie do przodu / na wysokosci

Poniewaz emisja ultradzwigkéw z czujnika ma ksztatt stozka o rozwartosci okoto
15°, nalezy skierowac¢ czujniki o 15° do przodu w odniesieniu do kierunku jazdy
ciggnika.

Nachylenie to umozliwia unikniecie zaktdcen ze stozkiem cieczy wychodzacej z
dysz opryskiwacza.

Aby zoptymalizowa¢ zdolnosci pomiaru czujnika mozna réwniez przesungé do
przodu (zawsze w odniesieniu do kierunku ruchu) potozenie czujnikéw i/lub
zwigkszy¢ ich wysokos$¢ wzgledem ptaszczyzny wylotowej dysz.

ZAWSZE unika¢ sytuaciji, kiedy zakres dziatania czujnika pokrywa sie ze

Rys. 13 L. . .
Y stozkiem opryskiwania.

MIN. * Minimalna odlegto$¢ pomiedzy czujnikami

2500 mm

Jesli czujniki znajduja sie zbyt blisko siebie, moze doj$¢é do naktadania sie
= ultradzwiekdw, co powoduje btedy systemu: nalezy przestrzega¢ minimalnej
odlegtosci 2500 mm.

Rys. 14

* Minimalna odlegto$¢ pomiedzy czujnikiem a podtozem

Umiesci¢ czujnik na takiej wysokosci, by zachowa¢ minimalng odlegtos$¢ 250

2 mm od podioza we wszystkich mozliwych warunkach pracy.
Mniejsza odlegtos¢ przeszkadza w prawidtowym dziataniu czujnika, wywotujgc
btedny pomiar wysokosci i mozliwo$é nieprzewidzianego ruchu.
Rys. 15

Jest odpowiedzialnoscig instalatora sprawdzenie, czy pomiary wykryte przez czujniki sg poprawne, w celu unikniecia zaktécen
ze stozkiem wylotu cieczy rozpylanej z dysz.
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8 POLACZENIA ELEKTRYCZNE

A » Uzywa¢é tylko oryginalnego okablowania ARAG.

* Zachowac¢ szczegélng ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢, pociggna¢, szarpna¢ lub przecigé kabli.
* W przypadku szkéd spowodowanych przez uzycie nieodpowiednich kabli lub nie wyprodukowanych przez ARAG zostaje
automatycznie uniewazniona kazda forma gwarancji.
* ARAG nie odpowiada za uszkodzenie aparatur, obrazenia oséb lub zwierzat z powodu nieprzestrzegania powyzszych zalecen.

8.1 Ogélne srodki ostroznosci w celu prawidtowego utozenia kabli

* Zamocowanie kabli:
- przymocowac kable w taki sposéb, aby nie miaty one stycznosci z organami w ruchu;
- utozy¢ kable w taki sposob, aby skrecanie lub ruchy maszyny nie uszkodzity ich.

« Ulozenie kabli w celu uniknigcia infiltracji wody:
- rozgatezienia kabli muszg by¢ ZAWSZE skierowane w kierunku do dotu.

* Utozenie kabli w punktach podtaczenia:
- Nie forsowac tacznikéw nadmiernym naciskaniem ani zginaniem: styki moga uszkodzi¢ sie i zaszkodzi¢ w prawidtowym funkcjonowaniu monitora.

Uzywaé¢ WYLACZNIE kabli i akcesoriow wskazanych w katalogu, o charakterystyce technicznej odpowiedniej do
przeznaczonego uzycia.

8.2 Podigczenie zasilania

UWAGA:

ABY UNIKNAC RYZYKA ZWARCIA, NIE PODLACZAC KABLI ZASILAJACYCH DO AKUMULATORA PRZED ZAKONCZENIEM
INSTALOWANIA. PRZED WEACZENIEM KOMPUTERA UPEWNIC SIE CZY NAPIECIE AKUMULATORA CIAGNIKA JEST
PRAWIDLOWE (12 V DC).

Zrédto zasilania musi byé podtaczone w sposéb wskazany w Rys. 16:

KOLOR PRZEWODU
(KABEL ZASILAJACY) PODLACZENIE
Czerwony Dodatni
Czarny Ujemny

A Podtaczy¢ bezposrednio kabel zasilajacy do akumulatora, uzywajac specjalnych
otworow. UWAGA! NIE podigcza¢ pod kluczem (15/54).

W PRZYPADKU WYKONANIA SPAWANIA LUKIEM
ELEKTRYCZNYM, UPEWNIC SIE, CZY ZASILANIE

URZADZENIA JEST ODLACZONE; W PRZYPADKU
KONIECZNOSCI ODLACZYC KABLE ZASILAJACE.




8.3 Podigczenie okablowania

JEDNOSTKA 1BX100
VISIO BLC HYDRAULICZNA

77
/ .

Rys. 17
ODN.
LACZNIK PODLACZENIE PRZEWOD
12V Zasilanie
3-par. 6.1 SENSORS SECTIONS ~ HYDRAULICS POWER &
SYGNAL Jednostka IBX100 hydrauliczna . & VALVES LINE2 LINE1 MONITOR
ODN. PRZEWOD- |
NUM. PODLACZENIE par. 6.1
1 Czujniki ultradzwiekowe (poziomowanie belki) 5
POd*aC,ZyC p_rzewocliy w Sp'?SOtf wskazany 2 Istniejgca hydrauliczna tablica sterownicza 9
w tabeli; kazdy z nich musi by¢ podtaczony - -
do odpowiedniego gniazdka na jednostce 3 Zespdt hydrauliczny "
zdecentralizowane;j. 4 Visio BLC / Zasilanie 4

8.4 Podtaczenie Visio BLC / IBX100 hydraulicznej

, P ODN. PRZEWOD 4
VISIO 1=y

ODN. PRZEWOD 3 par. 6.1 Sterownik zewnetrzny wykrywania konca pola

ZAKONCZENIE CAN STYK ZAMKNIETY: WYSOKggC HH(par.15.3)

8.5 Podtaczenie czujnikéw ultradzwiekowych (poziomowanie belki)
LACZNIK PODLACZENIE
US1 = US4 Czujnik ultradzwiekowy 1 + 4 ODN. PRZEWOD 5 - par. 6.1
USss NIEPODEACZONY Zamkng¢ nieuzywane ztgcza odpowiednimi zatyczkami, dostarczanymi w opakowaniu.
AUX NIEPODEACZONY
8.6 Podtaczenie do istniejagcej hydraulicznej tablicy sterowniczej
EACZNIK STEROWNIK ODN. PRZEWOD 9 - par. 6.1
DD Zawor pilotowany Przewdd ten jest uzywany do otrzymywania polecen recznych z istniejgcej hydraulicznej
o - - tablicy sterowniczej (np. hydrauliczna skrzynka sterujgca).
AR WySOKOS?’belkI - PODN,lE,S IBX100 bedzie sterowa¢ odpowiednimi zaworami hydraulicznymi na podstawie
Ac Wysokosc belki - OPUSC otrzymanych polecen recznych lub na podstawie automatycznego systemu sterowania.
CcA Poziomowanie belki - W KIERUNKU PRZECIWNYM ) ) ) ) o
DO RUCHU WSKAZOWEK ZEGARA Kiedy sterownik BLC pracuje w sposéb AUTOMATYCZNY, istniejgca jednostka
cc Poziomowanie belki - W KIERUNKU ZGODNYM Z hydrauliczna bedzie miata zawsze pierwszenstwo nad sterownikiem hydraulicznym IBX100.
RUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA
8.7 Podtaczenie zaworéw hydraulicznych
=
LACZNIK RUCH | STEROWNIK . —
DD Zawor pilotowany ODN. PRZEWOD 11 - par. 6.1

T Zamocowac tgczniki do odpowiednich zaworéw zgodnie

A A Wysokosc belki: . .
ZA™N" popNos! z podanymi kodami.
» Umiesci¢ uszczelke (1), wprowadzajac jg na tacznik (2),
nastepnie zatgczy¢ tgcznik naciskajac na niego do oporu (3):

_ . . uwazac w czasie nakladania, aby nie zagig¢ stykow @
Poziomowanie belki: ‘
p— W KIERUNKU PRZECIWNYM Do|  €lektrycznych na zaworze.

RUCHU WSKAZOWEK ZEGARA « Zatozy¢ $rube na tgcznik i wkreci¢ jg (4) do oporu.
Poziomowanie belki:

Q W KIERUNKU ZGODNYM
Z RUCHEM WSKAZOWEK

ZEGARA

AA Otwieranie

Wysokos$¢ belki:

AC Zamykanie OPUSZCZA

CA Otwieranie

cC Zamykanie

& BEs
J
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9 AKCESORIA

9.1 Pendrive

Pendrive moze by¢ uzywany do wymiany danych z VISIO BLC IBX100.

w Przed uzyciem karty SD nalezy jg sformatowac¢ w trybie FAT 32; nalezy upewnic¢ sie, ze karta jest odczytywana przez system oraz
ze nie jest zabezpieczona przed zapisem. Kompatybilna jest wigkszos¢ nosnikéw pendrive, do 2 Gb pamieci.

1"



10 PROGRAMOWANIE

10.1 Proby i kontrole przed zaprogramowaniem

Przed przystapieniem do programowania nalezy sprawdzic¢:
A  prawidtowe zainstalowanie wszystkich komponentow;

* podtaczenie zasilania;

* podtaczenie do komponentow.

Btedne podtaczenie komponentéw instalacji lub uzycie komponentéw réznych od tych zalecanych moze uszkodzi¢ urzadzenie
lub komponenty.

10.2 Sterowania menu

WLACZANIE

A Naciskac¢ na klawisz przez 1 sekunde.

B Naciska¢ klawisz w celu wyswietlenia w kolejnosci réznych wartosci w rozszerzeniu (w gtéwnej czesci displayu)
Przy kazdym wiaczeniu urzadzenie pokazuje na krétko strone z nazwa urzadzenia i wersja
programu

WYLACZANIE

A Naciska¢ klawisz przez 2 sekundy

WYBOR | DOSTEP DO POZYCJI MENU

VISIO,
Ok
A Naciskac¢ kolejno w celu przechodzenia po pozycjach (wybrana pozycja jest podkreslona czarnym paskiem
B A B Naciska¢ w celu wejscia do wybranej pozycji menu
E:': ustawisd Trzy punkty pod pozycja wskazuja obecnos¢ dodatkowego menu ustawienia

Rys. 21

ZMIANA WARTOSCI

: A Naciska¢ w celu przechodzenia miedzy cyframi

B Naciskac¢ kolejno w celu zmiany wartosci cyfry podkreslonej kursorem

C Naciska¢ w celu zatwierdzenia zmiany. Display powréci do poprzedniej strony
D Naciska¢ w celu wyjécia ze strony bez zatwierdzenia zmiany danej

Wartos¢ edytowana musi zawiera¢ si¢ w zakresie przedstawionym na stronie

10.3 Automatyczne wykrywanie po wigczeniu systemu

—
w Po wigczeniu Visio nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ podtaczonej centralki hydraulicznej (1BX100).
L * Przestarzata wersja firmware (przyktad obok): nalezy zaktualizowa¢ centralke, system uniemozliwia
uzytkowanie urzadzenia i zezwala wytgcznie na przeprowadzenie aktualizacji i wytgczenie.
Skontaktowac si¢ najblizszym Centrum Serwisowym w celu przeprowadzenia aktualizacji.
» Hardware niekompatybilny: centralka IBX100 nie jest kompatybilna z aplikacjg BLC.
Rys. 23 — |
- Wejscie do wybranego menu [\lgfz'ztvaigiigzggl:': menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu ewl rony
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesunigcie kursora w trakcie zmian

o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian

(naciskac¢ kolejno)
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DR RAMOWAN

11 STRUKTURA MENU
W celu prawidlowego uzycia przyciskow podczas programowania, odsyta sie do par. 70.2.
Start procedury
llo$¢ czujnikow
Czujn. zewn. [X]
Podst.ustawienia Czujnik zewn. [Y]
Czujn. wewn. [X]
Czujn.wewn. [Y]
Przycisk HL
Ustawienia BLC Geometria belki
Ustawienia belki Sitowniki
Szerokosc belki
SR Zwiek. kontr. wys.
Zwiek.kont.nachyl.
FETEIIENY Zysk bt. wysokosci
Oczek.na pred.obr.
Okresl. funkgji Namierz. konc.pola
Nazwa urzadzenia
Wersja Hardware
Wiasciwosci IBX Wersja Firmware
Numer seryjny
Kod aktywacji
Jezvk Cesky - Deutsch - English - Espafiol - Frangais - Magyar
ezy Italiano - Polski - Portugués - Pycckuii
Predkosé fT/S S
E Diugosé fT
= Jednostka miary
= W iy cm
7 ysoko$¢ .
g in
g °
< Kat rad
OPCJE Kontrast Displayu
Akustyka alarmow
Akust. przyciskow
Operator
. . Administrator
Dostep uzytkownika Technik
ARAGTech
Tryb pracy: Geometria belki:
Tylko BLC Stata
Tryb pracy
Zapisz konf. VISIO
: Woprow. konf. VISIO
AR UL Zapisz konf. IBX
Woprow. konf. IBX
Wersja Firmware
Wersja Hardware
TEST N_apleme akumulat.
Display
Przyciski
Czujniki
AKTUALIZACJA IBX
UST. FABRYCZNE Przywrécenie VISIO
Przywrécenie IBX
- Wejscie do wybranego menu N;fziséﬁ?aiiizztﬁgf& menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu :Zmian wartosci (wzrost
PROGRAMOWANIA Y (warosh

Esc
b

- Powrét do poprzedniego menu
- Wyjscie bez zatwierdzenia zmian

13

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)




DR RAMOWAN

12 MENU USTAWIEN

Z gtéwnej strony nacisnaé¢ jednoczesnie na klawisze przez 2 sekundy w celu wejscia.

Rys. 24

121 Ustawienia BLC

To menu pozwala na wprowadzenie wtasciwosci mechanicznych belki opryskujgcej oraz sposobu wykrywania konca pola.

o
L Wejscie do feru Listauwisr.
>
-—-'_./

Nacisng¢, aby wejs¢ do menu ustawisn BLE

Rys. 25
- Wejscie do wybranego menu F‘Siiﬁgiigzg 2':" menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu ewl rony
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesunigcie kursora w trakcie zmian
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)
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DRO RAMOWAN

12.1.1 Podst.ustawienia - PROCEDURA WSPOMAGANA

Wejscie do Menu Listawisr BELL.

1 Nacisng¢, aby wejs¢ do menu Fodst.
vsbswianis

2 Nacisng¢ OK, aby rozpoczg¢ procedure
wspomagang.

Ok

isbauisania

EscC Ustaisnia baelki
& Faramsatry

VISIO bedzie prowadzi¢ uzytkownika

podczas procesu konfiguracji: $ledzi¢
zaproponowane fazy, wybierajgc

Rys. 26 wymagane opcje. OK = Kolejny krok.

(=),

(=),

Mozna wyswietlic ustawione warto$ci przewijajgc pozycje menu Faodst.ustawisria. UZycie klawiszy na dole strony.

* INSTALACJA Z 2 CZUJNIKAMI

ge [ust e C us2| o33

Rys. 27
o Ilosd czujnikdw 2 (US1 + US2). Liczba czujnikéw ultradzwigkowych uzywanych przez system sterujgcy BLC.

* Czujn. zewn. (X1 warto$¢ dotyczgca US1 + US2 (para czujnikdw zewnetrznych).
I

CZUJNIK
$RODEK ULTRADZWIEKOWY

BELKI

| LH | Odlegtos¢ w poziomie LH1 pomiedzy osig wzdtuzng czujnikow ZEWNETRZNYCH a srodkiem belki (Rys. 28).
:6:::: : ) Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wtasciwego menu:

1 Ld Ld | Ld jest taka sama dla czujnikéw tej samej pary.

\/\ \/\
Rys. 28

e Czujniki zewn, V1 wartos¢ dotyczaca UsS1 + US2 (para czujnikow zewnetrznych).

WRAZLIWA
POWIERZCHNIA CZUJNIKA _ - Odlegtos¢ w pionie LV1 pomigdzy wrazliwg powierzchnig czujnikéw ZEWNETRZNYCH, a ptaszczyzna
:[ LV wylotowa dysz (Rys. 29). Wrazliwa powierzchnia czujnikéw musi by¢ umieszczona ZAWSZE WYZEJ

w stosunku do ptaszczyzny wyjscia (LV > 0 mm).

WYLOTOWADYSZ Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wtasciwego menu:
jest taka sama dla czujnikoéw tej samej pary.

Rys. 29

* Frzycizk HL: wybraé urzadzenie, ktére przekaze polecenie dotyczace konca pola HL.

Zewngtrzry (przetgeznik zewnetrzny) lub klzwizturs (klawiatura Visio, klawisz ).

CIAG DALSZY > > >

- Wejscie do wybranego menu [\l;lesélﬁi‘naliizzggfl: menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu ewl) rony
- Zmiany wartos$ci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesuniecie kursora w trakcie zmian
o - Wyjscie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)

15



PR RAMOWAN

* INSTALACJA Z 4 CZUJNIKAMI

Sz Just] [ US3 |l Do us4l us2|_ 2
= = = =
Rys. 30

o Ilodd czuinikdw 4 (US1 + US2 i US3 + US4). Liczba czujnikéw ultradzwiekowych uzywanych przez system sterujgcy BLC.

e Czujm. zewn. [H1 warto$¢ dotyczgca US1 + US2 (para czujnikdow zewnetrznych).
1

g CZUJNIK
Sggl_leIK ULTRADZWIEKOWY
| LH | Odlegtos¢ w poziomie LH1 pomigdzy osig wzdtuzng czujnikéw ZEWNETRZNYCH a $rodkiem belki (Rys. 37).
:6— g3 : | Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wiasciwego menu:
1 | jest taka sama dla czujnikow tej samej pary.
Rys. 31

o Czujniki zewn. [¥1 warto$é dotyczgca US1 + US2 (para czujnikdw zewnetrznych).

WRAZLIWA
POWIERZCHNIA CZUJNIKA. - Odlegto$¢ w pionie LV1 pomiedzy wrazliwg powierzchnig czujnikéw ZEWNETRZNYCH, a ptaszczyzng

:[ LV wylotowg dysz (Rys. 32). Wrazliwa powierzchnia czujnikéw musi byé¢ umieszczona ZAWSZE WYZEJ

w stosunku do ptaszczyzny wyjscia (LV > 0 mm).

PLASZCZYZNA.
WYLOTOWA\DYSZ

Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wiasciwego menu:
jest taka sama dla czujnikow tej samej pary.

Rys. 32

* Czujr. wawn. [21 warto$¢ dotyczgca US3 + US4 (para czujnikow wewnetrznych).
I

$ CZUJNIK
RODEK p
SB(E)LKI ULTRADZWIEKOWY
| LH | Odlegtos¢ w poziomie LH2 pomiedzy osig wzdtuzng czujnikow WEWNETRZNYCH a srodkiem belki (Rys. 33).
:6:::: : = Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wtasciwego menu:
1 | jest taka sama dla czujnikéw tej samej pary.
Rys. 33

* Czujr. wawn. [yl warto$é dotyczgca US3 + US4 (para czujnikow wewnetrznych).

WRAZLIWA
POWIERZCHNIA CZUJNIKA _ —— Odlegto$¢ w pionie LV2 pomiedzy wrazliwg powierzchnig czujnikéw WEWNETRZNYCH, a ptaszczyzng
:[ LV wylotowg dysz (Rys. 34). Wrazliwa powierzchnia czujnikéw musi byé umieszczona ZAWSZE WYZEJ

w stosunku do ptaszczyzny wyjscia (LV > 0 mm).

PLASZCZYZNA. -
WYLOTOWADYSZ Wprowadzi¢ tylko raz wartos¢ do wiasciwego menu:

jest taka sama dla czujnikéw tej samej pary.

Rys. 34
* Frzycizk HL: wybraé urzgdzenie, ktore przekaze polecenie dotyczace konca pola HL.
Zawngtrzry (przetgcznik zewnetrzny) lub klzwizturs (klawiatura Visio, klawisz ).
- Wejscie do wybranego menu F‘Siiﬁgiigzg 2':': menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powr6t do poprzedniego menu ewlf rony
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesunigcie kursora w trakcie zmian
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)
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DRO RAMOWAN

12.1.2 Ustawienia belki

Wejscie do Menu Ustawian BLE » Ustawisnia belki.

Aby zmieni¢ te ustawienia, patrz Trik: praciy. par.12.2.7

Pod wybrang pozycja, display pokazuje aktualnie ustawiong wartosc.
Uzycie klawiszy na dole strony.

(=)

Rys. 35

o Gmomatris balbl

—e POZYCJE ODCZYTU

12.1.3 Parametry regulacji

To menu pozwala na wprowadzenie wtasciwosci dynamicznych belki.

Wejscie do Menu Uiztawias BLD > Faramatry

Nacisng¢ klawisz O K w celu wejscia do modyfikacji wybranej pozycji menu.

Pod wybrang pozycjg, display pokazuje aktualnie ustawiong wartosc.
Uzycie klawiszy na dole strony.

(=)

Rys. 36

o ik b

artr, wys. Zwiekszenie kontroli wysokosci belki (str. 18).

Zuwigh.kont.nachyls zwiekszenie kontroli poziomowania belki (str. 18).

Zysk bl wyscokodcil zysk proporcjonalny z kontroli wysokosci belki (str. 19).

* Dozeb.na pred.cbe. Zmniejszenie pochodzace z predkosci poziomowania belki (str. 19).

Wartosci nalezy pozyskac¢ bezposrednio z maszyny, poniewaz sg one $cisle zwigzane z jej instalacjg hydrauliczng /
mechaniczna.

Wszystkie parametry sg szczegétowo wyjasnione na kolejnych stronach.
CIAG DALSZY > > >

- Wejscie do wybranego menu [\l;fzisélﬁi‘naiiizzggfi: menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu ewl) rony
PROGRAMOWANIA - Zmiany wartos$ci (wzrost)

Esc - Powrét do poprzedniego menu - Przesuniecie kursora w trakcie zmian
o - Wyjscie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)
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>>>12.1.3 Parametry regulacji

A

Rys. 37

Rys. 38

%

Wartosci nalezy pozyskac¢ bezposrednio z maszyny, poniewaz sg one $cisle zwigzane z modelem fabrycznym.

PODCZAS PROCEDURY POMIARU, PRZESUNAC BELKE NA MAKSYMALNA DOPUSZCZALNA ODLEGLOSC, ZGODNIE Z
WLASCIWOSCIAMI MECHANICZNYMI ORAZ WYMIARAMI MASZYNY.

gk, kontr wyz, - ZWIEKSZENIE KONTROLI WYSOKOSCI BELKI

Reguluje zastosowang site przez system sterujgcy BLC do podnoszenia/opuszczania belki.

Zurigh. kontr wys.

Najprostszym sposobem regulacji wartosci agresywnosci jest sprawdzenie, czy wystepujg wahania
podczas ruchu belki — od wysokosci maksymalnej do wysokosci minimalne;j.

Mir. Wart. BLan Wartosci zbyt wysokie lub zbyt niskie sprawiajg, ze system sterujgcy staje sie niestabilny, a takze
Mas Wart. LE5.88 powodujg wibracje; nalezy uregulowaé warto$¢ agresywnosci az do uzyskania ptynnej kontroli narzedzia
Uzycie klawiszy na dole strony. bez skokdw.

Nalezy przeprowadzi¢ ponizszg procedure przy CALKOWICIE OTWARTEJ BELCE:

1 Upewnij sie, ze belka znajduje sie idealnie poziomo wzgledem terenu.

2 Ustaw wysokos$¢ opryskiwania na warto$¢ minimalng (menu iyzokoid rozpyl., par. 13.1).

3 Doprowadzi¢ predkosc¢ obrotowg odbioru mocy do wartosci typowego cyklu pracy.

4 Odtaczy¢ system sterujgcy BLC: wigcz tryb'RECZNY (par. 15.2).

5 Ustawi¢ warto$¢ agresywnosci (Rys. 37).

6 Umies¢ belke na maksymalnej wysokos$ci (za pomoca przetacznika podnoszenia na istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowania).
7 Wigczy¢ system sterujacy BLC: wigcz tryb JAUTOMATYCZNY (par. 15.2).

Belka poruszy sie automatycznie, aby dotrze¢ na wysokos$¢ opryskiwania:

« Jesli ruch belki jest bardzo wolny i nieregularny, warto$¢ agresywnosci jest zbyt niska.
Powtérz procedure od punktu 4, zwiekszajgc wartos$¢.

« Jesli belka porusza sig zbyt szybko i z wahnigciami, warto$¢ agresywnosci jest zbyt wysoka.
Takze w tym przypadku powtoérzyé procedure od punktu 4, obnizajgc warto$c.

Idealne dostosowanie uzyskuje sie, gdy ruch belki jest ptynny i bez szarpniec.

Zuighukontnachyl, - ZWIEKSZENIE KONTROLI POZIOMOWANIA BELKI

Reguluje zastosowana site przez system sterujgcy BLC do obracania belki.

@ S Najprostszym sposobem regulacji wartosci agresywnosci jest sprawdzenie, czy wystepujg wahania

ol Ed podczas obrotu belki.

Fir. bart. ELEE Wartos$ci zbyt wysokie lub zbyt niskie sprawiajg, ze system sterujacy staje si¢ niestabilny, a takze

Mz Hart, 186.58 powoduja wibracje; nalezy uregulowaé warto$é agresywnosci az do uzyskania ptynnej kontroli narzedzia
Uzycie klawiszy na dole strony. bez skokdw.

Nalezy przeprowadzi¢ ponizsza procedure przy CALKOWICIE OTWARTEJ BELCE:

1 Umiesci¢ srodek obrotu belki € na maksymalnej wysokosci.

2 Doprowadzi¢ predkos$¢ obrotowg odbioru mocy do wartosci typowego cyklu pracy.

3 Odigczy¢ system sterujgcy BLC: wtacz tryb ' RECZNY (par. 15.2).

4 Ustawi¢ wartos¢ agresywnosci (Rys. 38).

5 Umiesci¢ lewy koniec belki na minimalnej wysokosci (za pomocg przetgcznika podnoszenia na istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowania).
6 Wigczy¢ system sterujgcy BLC: wtacz tryb JAUTOMATYCZNY (par. 15.2).

Belka odwrdci sie automatycznie, aby osiggng¢ pozycje pozioma:

« Jesli ruch belki jest bardzo wolny i nieregularny, warto$¢ agresywnosci jest zbyt niska.
Powtorzy¢ procedure od punktu 3, zwiekszajgc wartos¢.

« Jesli belka porusza sie zbyt szybko i z wahnigciami, warto$¢ agresywnosci jest zbyt wysoka.
Takze w tym przypadku powtdrzy¢ procedure od punktu 3, obnizajgc wartosc.

Idealne dostosowanie uzyskuje sig, gdy ruch belki jest ptynny i bez szarpniec¢.

Parametr zuisgk.bont.nachyl, dziata w potgczeniu z kolejnym ticxzabins prad.obr, na str.19:
jezeli ustawienie agresywnosci nie powiodto si¢ jak zaktadano, nalezy zwigekszy¢ wzmocnienie i powtérzy¢ regulacje.

CIAG DALSZY > > >

PROGRAMOWANIA

Naciskanie po kolei:

- Wejscie do wybranego menu ) G - Przewijanie strony menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu - Zmiany wartosci (wzrost)

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)

Esc - Powrét do poprzedniego menu
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian

W@/
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>>> 12.1.3 Parametry regulacji

A Wartosci nalezy pozyskac¢ bezposrednio z maszyny, poniewaz sg one scisle zwigzane z modelem fabrycznym.

PODCZAS PROCEDURY POMIARU, PRZESUNAC BELKE NA MAKSYMALNA DOPUSZCZALNA ODLEGLOSC, ZGODNIE Z
WLASCIWOSCIAMI MECHANICZNYMI ORAZ WYMIARAMI MASZYNY.

Zysk bl wysokoéei - ZYSK PROPORCJONALNY NA KONTROLI WYSOKOSCI BELKI

Ten parametr dziata w potgczeniu z agresywnoscig sterowania wysokoscig belki.

Zmniejsza btad pomiedzy wysokoscig opryskiwania, a wysokoscig faktycznie osiggnietg z systemem

) o sterujgcym BLC.

e At Przed wprowadzeniem wspoétczynnika wzmocnienia nalezy nastawié agresywnosé (menu Fuisk.
— — kortr, wigs. Na Str18).

Rys. 39 Uzycie klawiszy na dole strony.

Najprostszym sposobem ustalenia wartosci jest sprawdzenie wysokosci belki po tym, jak system sterujgcy BLC zakonczyt korekcje; w tym
momencie mozna ustawi¢ wzmocnienie, jesli to konieczne.

Nalezy przeprowadzi¢ ponizszg procedure przy CALKOWICIE OTWARTEJ BELCE:

1 Upewnij sie, ze belka znajduje sie idealnie poziomo wzgledem terenu.

2 Ustaw wysokos¢ opryskiwania na wartos¢ minimalng (menu biysckoés rozpyl., par. 13.1).

3 Doprowadzi¢ predkos¢ obrotowg odbioru mocy do wartosci typowego cyklu pracy.

4 Odtgczy¢ system sterujacy BLC: wigcz tryb RECZNY (par. 15.2).

5 Umies¢ belke na maksymalnej wysokosci (za pomocg przetgcznika podnoszenia na istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowniczej).
6 Ustawi¢ warto$¢ wzmocnienia (Rys. 39).

7 Wigczy¢ system sterujacy BLC: wigcz tryb JAUTOMATYCZNY (par. 15.2).

Belka poruszy sie automatycznie, aby dotrze¢ na wysokos$¢ opryskiwania.

Sprawdzi¢ osiggnietg wysokos¢:

« Jesli belka przekroczyta zaktadang wysokos¢, powtorzy¢ procedure od punktu 4, obnizajgc wartosé.

« Jesli belka nie osiggneta zaktadanej wysokosci, powtérzy¢ procedure od punktu 4, podnoszac wartosc.

W tym momencie, jezeli sterowanie podnoszenia belki przekracza zakladang wysokos$c¢, nalezy obnizy¢ agresywnosé i powtérzy¢ procedure
dotyczaca wzmocnienia.

Dozebens pred.obre ZMNIEJSZENIE NA STEROWNIKU OBRACANIA BELKI

Ten parametr dziata w potgczeniu z agresywnoscig sterowania poziomowaniem belki.
Pozwala on systemowi sterujgcemu BLC obraca¢ belkg bez wahnie¢ czy btedéw potozenia.
Przed wprowadzeniem wspétczynnika zmniejszenia nalezy nastawi¢ agresywnos$¢ (menu Zivigh. kot
Mir. Wart, famz] - .
e nachyl.na str.18):

Flaw Wart, e e e e . M . . . . . - -z
- r - jezeli ustawienie iz kont.nachyl. nie powiodlo sie, nalezy zwiekszyé wartosé zysku (Rys. 40).
Rys. 40 Uzycie klawiszy na dole strony.
Wejscie do wybranego menu [\l;:;zlsélfvii‘naliizztkrgf“ menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powr6t do poprzedniego menu ewlj rony
- Zmiany wartos$ci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesunigcie kursora w trakcie zmian
o - Wyjscie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)

19



DR RAMOWAN

12.1.4 Okresl. funkgiji

o L 3[—::]‘1__]!,[),[1]IQ[—::]"IALU, Lo, ps:sl.a

Pozwala na ustawienie polecenia, ktore faczy strefe konca pola z hydrauliczng jednostkg sterujgca.
Szczegodty dziatania w par. 15.3 Sterowanie automatyczne A.

Wejscie do Menu Liztauwisn BLD > Okradl, funkoji.

Nacisng¢ klawisz O K w celu wejscia do modyfikacji wybranej pozycji menu.

Pod wybrang pozycja, display pokazuje aktualnie ustawiong wartosc.
Uzycie klawiszy na dole strony.

A=)

Rys. 41

* Przycizk HL: polecenie dotyczace konca pola jest przekazywane przez przetgcznik zewnetrzny lub z klawiatury Visio, zgodnie z ustawieniami
dokonanymi w par.12.1.1.

.2*: polecenie dotyczace konca pola pochodzi z przetagcznika podnoszenia belki.

o Prrmariii, @ b L

* Preycizk., HLysokaid: polecenie dotyczace konca pola pochodzi zaréwno z przetgcznika zewnetrznego / klawiatury jak i istniejgcej tablicy

sterownicze;j.

« ff: IBX100 wykona TYLKO korekcje niezbedne do utrzymania belki na wysokosci opryskiwania HS.

12.1.5 Wiasciwosci IBX

Pozwala na zapoznanie sie z informacjami hardware i firmware hydraulicznej IBX100.

w Wejscie do Menu Uztawies BLE > Wiadciwodol 1B

Naciska¢ przycisk znajdujacy sie obok w celu przewijania pozycji.

Pod wybrang pozycja, display pokazuje aktualnie ustawiong wartosc.

Wersis Firmuars > Uzycie klawiszy na dole strony.
Rys. 42
e Mamua uregdzenia,
o Wersia Hardwars, —®POZYCJE ODCZYTU

o blaraia Firmaiars,

o Humesr serging,

* Fod sktywacii. Nalezy korzystaé z tego menu w celu wigczenia potencjalnej zamiennej centralki hydraulicznej*.

* Zazwyczaj jednostka hydrauliczna dostarczana z zestawem jest juz aktywna (par. 15.3 Sterowanie automatyczne A).

Wejscie do menu bisscimmdoi T > Kod akbyuacii,

Trzymac¢ wcisniety klawisz znajdujgcy sie obok, aby skasowac¢ stary kod:
zwolni¢ klawisz, kiedy wszystkie cyfry bedg ustawione na zero.

Wprowadzi¢ nowy kod.

—
Esc [Etpzaths P do kesowsnia. —’m IZ

Rys. 43 ———

. Naciskanie po kolei:
- Wejscie do wybranego menu 4\ N L
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powr6t do poprzedniego menu t» Przgwuame strony menu
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA

Esc - Powrét do poprzedniego menu
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)

W@/
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12.2 Opcje
[ T 1 Wejscie do Marn: ustaudar > Opois.
0 Ok O 2 Nacisng¢ klawisz OK w celu wejscia do
2 modyfikacji wybranej pozycji menu.
- - Pod wybrang pozycja, display pokazuje
E Jadr miary
— SE ot [;,ii‘pf&,:l,u, == | aktualnie ustawiong wartosc.
P = | _——" Uzycie klawiszy na dole strony.

Rys. 44

Wej$¢ do menu fipije > Jamyk.

Ustawi¢ wymagany jezyk.

A=),

Wejs¢ do menu iipcje > Jedrnostha miary.

Ustawic¢ jednostke miary wartosci namierzonej przez urzadzenie:
FPradk

Dhugodd, Mysokoss, Kat,

A=),

12.2.3 Kontrast Displayu

Wejs¢ do menu Cipis > Horbrast Daplagu,

Wyregulowac¢ kontrast displayu:

Zwigksz 0 5%.
Zmniejsz 0 5%.

A=)

—
23 alarmo G
Wej$¢ do menu fipejs > Blustybos alarmdu,
0t Wigczyéiwytgczy¢ alarmy dzwiekowe.
Esc —
U]
Rys. 48 ——— —

12.2.5 Akust. przyciskéw

__;_‘T
L Wejs¢ do menu fipeis > Hlkust.prz
g .
o Wigczyé/wytgczy¢ akustyke klawiszy.
Esc —
[U]
Rys. 49 ——— —
- Wejscie do wybranego menu [\l;;;zlsélfvii‘n;izostkrgf“ menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu ewl) rony
- Zmiany wartos$ci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesuniecie kursora w trakcie zmian

[

- Wyjscie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)
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12.2.6 Dostep uzytkownika

Wejs¢ do menu pcis > Dostap wiythowniba,
[T—— Ustawi¢ poziom dostepu uzytkownika na parametrach kontrolnych.
IWESEE LR O Domysliny tryb dostepu to Techrik.
Oparator
Codministrator
—
—-—'_'-J

Operators poziom dostepu uzytkownika i ilo$¢ minimalnych parametréw (uproszczona struktura menu).

fidministrator: poziom dostepu administratora i ilo$¢ ograniczonych parametréw (uproszczona
[0 FRAGTech struktura menu).
~— Technik: maksymalny poziom dostepu; wszystkie przewidziane parametry kontrolne.

Rys. 50 FEAGTeoR wylgeznie dla personelu ARAG (serwis). Przewidziany PIN dostepu.

WPROWADZENIE PINU
WYLACZNIE dla uzytkownikéw Administratora i Technika mozna ustawi¢ PIN dostepu, w ponizszy sposob:

)
L 1 Wybra¢ tryb dostepu, dla ktérego zamierza sie wprowadzi¢ PIN.
Przyktad: wybrac Tachnik, aby wprowadzi¢ PIN poziomu Texzhriik.
2 Trzymac wcisniety klawisz == | aby wyswietli¢ ekran wprowadzania PINU.

Oparator

%

Rys. 51
3 Wprowadzi¢ PIN i nacisngé OK. Zztwisrds FIH: ponownie wprowadzi¢ w celu zatwierdzenia.
4 Uruchom ponownie urzadzenie.
Po wigczeniu, system uruchamia sie na pierwszym poziomie uzytkownika bez PINU.
Przyktad: jesli PIN ustawiony jest dla poziomu Tzchrik:, System zostanie uruchomiony jako
— . Boministrebor.
Rys. 52 Uzycie klawiszy na dole strony.
KASOWANIE PINU
-.._:_‘7
- 1 Wybra¢ tryb dostepu. Wprowadzi¢ kod PIN.
2 Trzymac wcisniety klawisz == .
56}
Rys. 53
3 Wprowadzi¢ PIN 00000 i nacisng¢ OK. Zatwisrdi FIH: ponownie wprowadzi¢ w celu
zatwierdzenia.
Poziom jest teraz odblokowany i moze by¢ wyswietlany przez wszystkich.
Rys. 54 Uzycie klawiszy na dole strony.
12.2.7 Tryb pracy
/ -\
ox o
Ti 5 Wejs¢ do menu iz > Tryh pracy
i ] [ .. . .
T."ﬂ., : TT.T Ustawi¢ wymagany tryb funkcjonowania: Tijlko BLE
Esc BLOLITTC l
[0}
Rys. 55 ———— L —
——
Ok Geometris belkd ‘1
Po wybraniu opcji , Tulkz ELC", uzytkownik zostanie poproszony o wybranie rodzaju geometrii.
EEB map [ W menu Geomatris balki wybierz opcje Fixed
Rys. 56 ——— L —
- Wejscie do wybranego menu F‘Sgiﬁgiigztﬁf“ menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powr6t do poprzedniego menu ewl rony
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA
Esc - Powrét do poprzedniego menu Przesunigcie kursora w trakcie zmian
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian (naciskac¢ kolejno)
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12.3 Zarz. ustawien

Ustawienia VISIO BLC moga by¢ zapisane lub wprowadzone na pendrivie USB* co pozwoli na ponowne skonfigurowanie urzadzenia w razie
koniecznosci, rozwigzania probleméw lub skonfigurowania innego VISIO BLC bez koniecznos$ci powtdrzenia wszystkich operacji recznie.

Po zakonczeniu instalowania i sprawdzeniu prawidlowego funkcjonowania BLC, zalecamy zapisanie calej konfiguracji na
pendrivie USB. W celu uzycia ponizszych funkcji nalezy wtozy¢ pendrive USB w specjalne gniazdo w dolnej czesci VISIO BLC.

*Pendrive USB nie jest zawarty w zestawie, pendrive USB musi zosta¢ sformatowana w trybie FAT32.

———
0 w 1 Wejs¢ do Harw ustauwisd > Zarz.
ustauisr,
2 Wybra¢ pozadane polecenie.
= Wprou, kont, TS = Uzycie klawiszy na dole strony.
Rys. 57 L —
12.3.1 Zapisz konf. VISIO - SETUP.BIN
— ] g
(= 1"4 O Pozwala na zapisanie w pendrivie konfiguracji VISIO BLC (SETUP.BIN): w innym momencie
mozesz zatadowaé go za kazdym razem, gdy konieczne jest powtoérzenie tych samych ustawien.
E W przypadku kiedy w directory pendriva znajdowatby sie¢ plik SETUP.BIN, plik
U?':" Wpro, kon, 1 = zostanie zastapiony.
Rys. 58 — —

12.3.2 Wprow. konf. VISIO - SETUP.BIN

Rys. 59 ——

A [#)

Pozwala na wybranie pliku konfiguracji zapisanego w pendrivie i ponowne ustawienie VISIO BLC.

UWAGA
Wprowadzajac do VISIO BLC plik SETUP.BIN znajdujacy sie w pendrivie, wszystkie
w aktualne ustawienia zostang utracone. Aby mozna byto wprowadzi¢, plik SETUP.BIN
musi znajdowac sie w directory pendriva.

Rys. 60 —

(=)

Pozwala na zapisanie w pendrivie konfiguracji IBX100 (CFGLEVEL.DAT): w innym momencie
mozesz zatadowaé go za kazdym razem, gdy konieczne jest powtérzenie tych samych ustawien.

W przypadku kiedy w directory pendriva znajdowatby sie¢ plik CFGLEVEL.DAT, plik
zostanie zastgpiony.

[T Pozwalana wybranie pliku konfiguracji zapisanego w pendrivie i ponowne ustawienie IBX100
O (poprzez VISIO BLC).
UWAGA:
Wprowadzajac do IBX100 plik CFGLEVEL.DAT znajdujacy sie w pendrivie USB,
= WWszystkie aktualne ustawienia zostang utracone. Aby mozna byto wprowadzi¢, plik
Rys. 61 — | I CFGLEVEL.DAT musi znajdowac¢ sie w directory pendriva.
- Wejscie do wybranego menu ?‘;iﬂ;ﬁr‘;izztﬁgfi: menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu _ Zmian)J/ wartosci KNzrost)
PROGRAMOWANIA

Esc - Powrét do poprzedniego menu
- Wyjscie bez zatwierdzenia zmian

[

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)
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12.4 Test

W tym menu mozliwe jest pokazanie niektérych informacji oraz wykonanie testu funkcjonowania VISIO.

ustawier

1 Wej$S¢ do Harn ustawian > Tast,
“r 2 Naciskac przycisk znajdujgcy sie obok w
celu przewijania pozyciji.

Rys. 62

T
Q
=

Pod wybrang pozycja, display pokazuje
=4 aktualnie ustawiong wartosc.

Uzycie klawiszy na dole strony.

= Werzia hardwars display pokazuje wersje hardware zainstalowang w urzgdzeniu.

* Wersia firmuwars display pokazuje wersje firmware zainstalowang w urzadzeniu.

* Hapizois skumulat. display pokazuje poziom napiecia zasilania urzadzenia.

* Mizplay: test displayu sprawdza prawidiowe funkcjonowanie displayu urzadzenia.

* Przycizkil test przyciskow sprawdza prawidtowe funkcjonowanie klawiszy urzadzenia.

* Czujnikis test czujnikdw sprawdza prawidtowe funkcjonowanie czujnikéw podigczonych do urzadzenia oraz odlegto$¢ wykrytej instalacji.

12.4.1 Display

—

Ok
Esc
4]

Rys.63 ————

12.4.2 Przyciski

A=)

Wejs€ do menu Test > Dizplay.

Display pokazuje wszystkie wigczone pixel.

Rys. 64

12.4.3 Czujniki

Wejs¢€ do menu Test > Fraoycizki.
Naciskajgc klawisz, wchodzi sie do czesci odpowiadajgcej displayowi.

Aby wyjs¢, nalezy nacisngc¢ klawisz E S G: po wyswietleniu uruchomienia odpowiedniej czesci
displayu, urzadzenie powrdci do poprzedniego ekranu.

Esc Ol o

Rys. 65 —

KLAWISZE
PROGRAMOWANIA

e

- Wejscie do wybranego menu
- Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu

Wejs¢ do menu Test > Czuiriki > Dane sersordw BLE
Naciskac¢ przycisk znajdujacy sie obok, aby wybra¢ pozadany czujnik.

Pod wybrang pozycja, display pokazuje aktualnie zmierzong warto$c przez czujnik.

Naciskanie po kolei:
G - Przewijanie strony menu
- Zmiany wartosci (wzrost)

- Powrét do poprzedniego menu
- Wyjécie bez zatwierdzenia zmian

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)

W@/
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12.5 Aktualizacja IBX100 Hydraulic
Pozwala na wybranie pliku aktualizacji (.s19) zapisanego w pendrivie USB* i aktualizacje 1BX100.
W celu uzycia ponizszych funkcji nalezy wtozy¢ pendrive USB w specjalne gniazdo w dolnej czesci VISIO BLC.
*Pendrive USB nie jest zawarty w zestawie, pendrive USB musi zosta¢ sformatowana w trybie FAT32.
—
l“ 1 Wejs¢ do Merus Ustauwier > Bktuslizaciz B, UZycie klawiszy na dole strony.
UWAGA:
Wprowadzajac do IBX100 plik aktualizacji (s19) znajdujacy sie w pendrivie,
> wszystkie aktualne ustawienia zostang utracone.
Aby mozna byto wprowadzi¢, plik musi znajdowac sie w directory pendriva.
Rys. 66 —
2 Naciskac przycisk znajdujacy sie obok w celu przewijania plikéw aktualizacji:
“, system rozpozna i wskaze nieodpowiednie pliki (Rys. 68).
3 Nacisng¢ OK, aby rozpocza¢ aktualizacje.
4 Potwierdzi¢ przy uzyciu OK. Poczeka¢ do zakonczenia aktualizacii:
— Podczas kolejnych operacji nie wytgcza¢ urzadzenia oraz nie odtaczac zasilania!
Rys. 67 Po zakonczeniu operacji urzadzenie zostanie ponownie wtgczone w sposéb samoczynny.
Ll
Rys. 68 Przyktad zaznaczonego nieodpowiedniego pliku
Po kazdej aktualizacji firware IBX, zalecamy zresetowanie centralki przy uzyciu funkcji Frzyurscanis 182 (par. 12.6.2).
Nastepnie, nalezy powtorzy¢ ustawienia dotyczace belki hydraulicznej - od par. 72.1.2 do par. 72.1.4 - i ponownie ustawi¢ system
BLC wprowadzajac odpowiednie dane.
12.6 Ustaw. fabryczne
Przywré¢ ustawienia fabryczne wybranego urzgdzenia (VISIO BLC lub IBX100). Uzycie klawiszy na dole strony.
12.6.1 Przywrdécenie VISIO
Zostana zresetowane ustawienia VISIO BLC - od par. 72.2.1 do par. 12.2.7.
—— :a\!:\:!eij‘:Sfrio Mar ustaudsn > Ustau,
Ok w Ok O 2 Wybra¢ menu Frzyurdcenia WISI0
2 4 . _ B 3 Uruchomi¢ procedure przy uzyciu OK.
P ——— catwierdzasz? 4 Potwierdzié przy uzyciu OK.
EEB rEdREETE = EEB mmp [ Komunikat Reset zakoriczony! pojawia
I sie po zakonczeniu procedury.
Rys. 69 VISIO powraca do ekranu roboczego.
12.6.2 Przywrécenie IBX100 Hydraulic
Po kazdej aktualizacji firware IBX (par. 12.5)zalecamy zresetowanie centralki przy zastosowaniu tej procedury.
Zostana zresetowane ustawienia dotyczgce belki hydraulicznej - od par. 12.1.2 do par. 12.1.4.
—— :E\é\:i{:sg l(10 Meru ustawier > Ustau,
Ok Ok 0 2 Wybra¢ menu Frzyuwrdcarnis [EH.
. : 4 o B 3 Uruchomi¢ procedure przy uzyciu OK.
P e Zatwisrdzazz? 4 Potwierdzié przy uzyciu OK.
EOBG EU?': =mp [ Komunikat Reset zakonczony! pojawia
I sie po zakonczeniu procedury
Rys. 70 VISIO powraca do ekranu roboczego.
Nastepnie, nalezy ustawi¢ system BLC wprowadzajgc odpowiednie dane, lub wprowadzajac wczesniej zapisane konfiguracje (par.12.3.4).
- Wejécie do wybranego menu N;izt;giizzggfy menu
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powrét do poprzedniego menu :Zmian wartosci (wzrost
PROGRAMOWANIA : (wzrost)

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)

- Powrét do poprzedniego menu
- Wyjscie bez zatwierdzenia zmian

Esc
b
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m

13 WSTEPNE USTAWIENIA DO OBSLUGI

131 Szybkie ustaw.

Z gtdwnego ekranu, naciskajgc przez dwie sekundy na klawisz O K uzyskuije sie dostep do menu Sizibie: sta,

Rys. 71

—
‘w Wejs¢ do menu Sxybikis ustau.,
Nacisng¢ klawisz O K w celu wejscia do modyfikacji wybranej pozycji menu.
I Pod wybrang pozycja, display pokazuje aktualnie ustawiong warto$c.
Uzycie klawiszy na dole strony.
Rys. 72 — L —
. l,s,l[:;E.x:xl-:;x:v" - r-s:sEpl___jL(Hs):

odlegtos¢ pomiedzy belkg a uprawg PODCZAS ZABIEGU.
Aktywujac naped AUTOMATYCZNY, system sterujgcy BLC przeprowadzi niezbedne korekcje, aby utrzymac belke na tej wysokosci.

o Wysokoss koficgpola (HH)I

odlegtos¢ pomiedzy belka a uprawa, w przypadku wystgpienia przeszkod w strefie dziatania lub podczas fazy manewrow ciggnika. Nazywamy te
obszary "KONCEM POLA".

Aktywujgc naped AUTOMATYCZNY, system sterujacy BLC przeprowadzi niezbedne korekcje, aby umiesci¢ belke na tej wysokosci, ALE
DOPIERO PO SPECJALNYM POLECENIU OPERATORA, ustawionym wczes$niej parametrem Cikreil, furkcii (par. 12.1.4).

Zmieniajac wartosci wysokosci w trakcie sterowania AUTO, SYSTEM z powodéw bezpieczernistwa WPROWADZA STEROWANIE RECZNE.
Po zakonczeniu zmian, uruchomié¢ ponownie sterowanie AUTO naciskajgc na 2 sekundy klawisz B

. Naciskanie po kolei:
- Wejscie do wybranego menu 4\ N L
KLAWISZE - Zatwierdzenie zmian i powr6t do poprzedniego menu t» Przgwuame strony menu
- Zmiany wartosci (wzrost)
PROGRAMOWANIA

Esc - Powrét do poprzedniego menu
o - Wyjécie bez zatwierdzenia zmian

Przesuniecie kursora w trakcie zmian
(naciskac¢ kolejno)

W@/
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14

SYSTEM STERUJACY BLC — JAK DZIALA

14.1

Geometria stala

14.2

System sterujgcy BLC traktuje belke jako jedng cato$¢: méwimy zatem o systemie sterujgcym ze statg geometria, poniewaz podziat belki na
sekcje jest nieistotny. Belka musi byé CALKOWICIE otwarta.

Aby utrzymac belke w przewidywanej pozycji, system sterujgcy BLC wykonuje jednocze$nie dwa niezalezne rodzaje korekc;ji:

* Poziomowanie belki

Belka obraca sie wzgledem $rodka (€ na Rys. 73) ramienia mechanicznego, wyréwnujgc nachylenie w odniesieniu do uprawy.

1 Obroét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (kolor pomaranczowy - CCW),

2 Obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (kolor zotty - CW),

» Sterowanie wysokoscig belki

Belka porusza sie pionowo kontrolujgc wysokos$¢ ($L, $citrRnaRys. 73) w odniesieniu do uprawy.
3 Podnoszenie (kolor niebieski - UP)
4 Opuszczanie (kolor biekitny - DOWN),

Czujniki ultradzwiekowe (US1+US4 na Rys. 73) umieszczone na belce, dostarczajg danych niezbednych do korekcji przez okreslanie odlegtosci
3L/ $c/ $Rod belki do uprawy.

uP P
CW = =
CCW /" SuUSs2’
0 y =, IR ==

- sus4az

==

= N Z
= tL sus3Z DOWN

Rys. 73

UWAGA
¢ Czujniki ultradzwiekowe nie rozrézniajg upraw od terenu, w rzeczywistosci wykrywajg pierwszy napotkany obiekt.
Wysokosci belki to odlegtosé pomiedzy ramieniem a uprawg (jesli wystepuje).

¢ Podczas poziomowania, belka obraca sie w odniesieniu do chwilowego srodka obrotu belki (PUNKT C).

Sterowanie hydrauliczne

Dzieki hydraulicznej jednostce sterujgcej ECU IBX100, system sterujgcy BLC wigcza automatycznie:
« funkcje hydrauliczne poziomowanie i sterowania wysokos$cig belki
* hydrauliczny zawor spustowy urzgdzenia (zawor pilotujacy)

Upewnij sie, ze system hydrauliczny i zawory sg podigczone do jednostki hydraulicznej IBX100.

UWAGA: W TRAKCIE AUTOMATYCZNEGO POZIOMOWANIA, SYSTEM URUCHAMIA ZAWOR PILOTUJACY, NASTEPNIE OBIEG
HYDRAULICZNY JEST PODDAWANY CISNIENIU.

POZOSTALE JEDNOSTKI HYDRAULICZNE (PORUSZANIE, NAPED ITP.) PODLACZONE DO TEJ SAMEJ INSTALACJI MOGA BYC
AKTYWOWANE PRZEZ WYSYLANIE POLECENIA TYLKO DO ODPOWIEDNIEGO ZAWORU, PONIEWAZ ZAWOR PILOTUJACY
JEST JUZ WELACZONY Z BLC. SPRAWDZIC CZY NIE ZAGROZI TO BEZPIECZENSTWU MASZYNY.
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15 OBSLUGA

15.1 Start

Przed uruchomieniem systemu BLC nalezy ustawi¢ wysokosci cyklu pracy oraz konca pola opisane w par. 13.1 Szybkie ustaw. na stronie 26.
- Aby uruchomic¢ sterownik BLC, nalezy ustawi¢ tryb kontroli na AUTOMATYCZNY &.
- Aby wytgczy¢ sterownik BLC, nalezy ustawi¢ tryb kontroli na RECZNY .

15.2 Tryb AUTOMATYCZNY i RECZNY

- Aby uruchomi¢ sterownik BLC, nalezy ustawic¢ tryb kontroli na AUTOMATYCZNY ri(trzymac dtugo wcisniety klawisz =, aby go uruchomic).
- Aby wytgczy¢ sterownik BLC, nalezy ustawic tryb kontroli na RECZNY #i (nacisng¢ klawisz =, aby go uruchomic).

Trzymacé wcisniety klawisz, aby

-—-_____‘_\
"‘ wiaczy¢ pozadany tryb kontroli.
-—

._-—'/

... TRYB q
i+ AUTOMATYCZNY ‘ {*} TRYBRECZNY

Pendrive USB wprowadzony

ax |4 Sl (O
FaN PN
Esc AI < A ? IF\\ R
o S S EX
Rys. 74— L—
Zaprogramowana wysokos$¢ d_,:_“ -]
opryskiwania HSPar. 13.1 v IE;C m
Wysokos¢ konc.pola HH o g
zaprogramowana tylko ze wskaznikiem .;_ - !ch m —»@— \skaznik Wysokosci
= aktywnym z boku Par. 13.1 konc.pola

Przytrzymac przycisk (przez kilka sekund), aby przejs¢ z wysokosci HS do wysokosci
é}/ HH (jedynie jesli opcja i lawiatura zostata ustawiona w par. 12.7.7).

Poziomowanie belki:

Podniesienie belki A w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (
Opuszczenie belki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara 7
/— —'-\
ol 1 o] ‘
OK || use L AT L
PAN pay
Esc A" { A 5_Ims Wigczony tryb:
B o =T == | AUTOMATYCZNY
|/ MRECZNY

9] ‘o
Rys. 75 —
Wysokos¢ belki $L Wysokosc belki tc Wysokos¢ belki tR STRONA
STRONA LEWA SRODEK PRAWA
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15.3

Sterowanie automatyczne

15.4

W tym trybie, system sterujgcy BLC URUCHAMIA AUTOMATYCZNIE zawory hydrauliczne, regulujgc w odpowiedni sposob wysokos¢ i
nachylenie belki opryskujgcej. Podczas zabiegu zostanie wyswietlona na ekranie pozycja (szacunkowa) belki.
Gdy system sterujgcy BLC dziata w trybie automatycznym, jednostka hydrauliczna IBX100:

- pokazuje wysokosé belki po lewej ( $L) i po prawej stronie (BR) (par. 14.1);

- oblicza optymalng wysokos$c¢ opryskiwania HS(odlegto$¢ pomiedzy ptaszczyzng wylotowg dysz a uprawg);
- uruchamia funkcje korekgc;ji belki, regulujac jej wysokosc¢ i kat obrotu (par. 12.1.3);

- stara sie osiggna¢ przewidywang wysokos$¢ HS i kierunek, w zakresie okreslonej toleranc;ji.

WYKRYWANIE KONCA POLA
Wykrywanie konca pola — ustawione wczesniej wrozdz. 12.1.4 - wykorzystuje wczesniej ustawione sterowanie w celu zarzgdzania wysokoscig
opryskiwania HS oraz wysokoscig konca pola HH, dokonujgc odpowiednich korekcji.Rodzaje sterowania:

1 Frogoizk HL
Polecenie dotyczgce konca pola jest przekazywane przez przetgcznik zewnetrzny lub z klawiatury Visio, zgodnie z ustawieniami dokonanymi w
par. 12.1.1.

* STYK ZAMKNIETY (PRZELACZNIK ZEWNETRZNY) LUB NACISNIECIE KLAWISZA U .
IBX100 przesuwa belke na wysoko$¢ konca pola HH (wysaokoés kofic.pola, PAR. 13.1).

« STYK OTWARTY (PRZELACZNIK ZEWNETRZNY) LUB NACISNIECIE KLAWISZA [V .
IBX100 przesuwa belke na przewidywang wysoko$¢ opryskiwania HS (iiysokoéd rozpyl., par.13.1).

2 Przeru, Mysokosd

Polecenie dotyczgce konca pola przekazywane przez przetacznik podnoszenia belki (istniejgca tablica sterownicza), w ponizszy sposob:
* KROTKIE NACISNIECIE PRZELACZNIKA ,WYSOKOSC” (PODNOSI):

IBX100 przesuwa belke na wysoko$c¢ korca pola HH.

« KROTKIE NACISNIECIE PRZELACZNIKA ,,WYSOKOSC” (OPUSZCZA)

IBX100 przesuwa belke na przewidywang wysokos$c¢ opryskiwania HS.

3 Praoygoizki HLWysokods
Polecenie dotyczace konca pola pochodzace zaréwno z przetacznika zewnetrznego / klawiatury jak i istniejgcej tablicy sterowania, w ponizszy sposéb:
« STYK ZAMKNIETY (PRZELACZNIK ZEWNETRZNY) / NACISNIECIE KLAWISZA 84

LUB KROTKIE NACISNIECIE PRZELACZNIKA ,,WYSOKOSC” (PODNOSI)
IBX100 przesuwa belke na wysoko$¢ konca pola HH.

* STYK QTWARTY (PRZELACZNIK ZEWNETRZNY) / NACI$NIECIE KLAWISZA
LUB KROTKIE NACISNIECIE PRZELACZNIKA ,WYSOKOSC” (OPUSZCZA)
IBX100 przesuwa belke na przewidywang wysokos$c¢ opryskiwania HS.

4 FF: IBX100 wykona TYLKO korekcje niezbedne do utrzymania belki na wysokosci opryskiwania HS.

Tryb pétautomatyczny

Kiedy jednostka BLC jest w trybie AUTO, sterownik wysokosci belki oraz nachylenie mogg by¢ zarzgdzane recznie z istniejgcej tablicy
sterowniczej, w sposéb niezalezny jeden od drugiego.

A f 2 — « Jesli operator przytrzyma wecisniety przez okoto 2 sekundy przetgcznik, ktory
v @ 2g™ Anh steruje wysokoscig belki, ten ruch (TYLKO TEN) staje sie ruchem RECZNYM.

\

4

— « Jesli operator nacisnie przetgcznik, ktéry steruje poziomowaniem, ten ruch
A @ =, I - N (TYLKO TEN) staje sie ruchem RECZNYM
f f « Jesli operator nacisnie oba przetgczniki (najpierw jeden, potem drugi), SYSTEM

A 2 ~ — przejdzie w tryb RECZNY.
v @ 2s + <°> — A“m Pozostaje w trybie RECZNYM az do ponownego zatwierdzenia trybu

15.5

; ; automatycznego.

Sterowanie rgczne 1

W tym trybie, sterowanie BLC NIE WYKONUJE ZADNEJ REGULACJLI.
Zawory hydrauliczne sg uruchamiane przez operatora przy uzyciu istniejgcej hydraulicznej tablicy sterowniczej: VISIO BLC wyswietla TYLKO
pozycje belki.
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16 KONSERWACJA /| DIAGNOSTYKA /| NAPRAWA
* Wyczysci¢ wylgcznie miekka i wilgotng szmatka.
* Nie uzywac detergentéw ani substancji agresywnych.
* Nie uzywa¢ bezposredniego strumienia wody do czyszczenia urzadzenia.
16.1 Komunikaty btedu
W przypadku, gdy wystgpi btad, system BLC jest natychmiast wytgczany: sterowanie przechodzi automatycznie w tryb RECZNY.
Nalezy rozwigzac¢ problem, a nastepnie wigczy¢ ponownie trypb AUTOMATYCZNY (par. 15.2).
~——
Ok & Kortromuin ® L. L X o _— .
W przypadku wystagpienia btedéw, VISIO wyswietli odpowiedni komunikat alarmu.
A“L Nacisna¢ O K, aby wyswietlié liste alarmow i odpowiednie czujniki.
Esc ‘
0}
Rys. 76 —
KOMUNIKAT BLEDU PRZYCZYNA NAPRAWA
Czuj. 1: Niepodigczony
Czuj. 2: Niepodigczony Czujnik niepodtgczony. Sprawdzi¢ potgczenia na wtasciwym kablu zasilajgcym.

Czuj. 3: Niepodtgczony
Czuj. 4: Niepodtgczony

Pot. z IBX utr.! / Pot. z BLC utr.!

IBX100 niepodtaczony.

Sprawdzi¢ potgczenia na kablach potgczeniowych 3 i 4 (par.8.3).

Btad rozruchu! / Pot. z BLC utr.!

IBX100 niepodtgczony do startu.

Sprawdzi¢ potgczenia na kablach potgczeniowych 3 i 4 (par.8.3).

16.2 Usterki i ich usuwanie
WADA PRZYCZYNA NAPRAWA
. . X Brak zasilania Sprawdzi¢ potgczenia na kablu zasilajgcym
VISIO jest wytaczony lub nie wigcza sie — — -
Urzadzenie jest wytgczone Nacisngc¢ przycisk rozruchu
Programowanie btedne Sprawdzi¢ oprogramowanie odnoszace sie do wyswietlonej danej

VISIO pokazuje btedne dane

Problemy zwigzane z czujnikami

Problemy zwigzane z VISIO

Skontaktowac sie z najblizszym Centrum Serwisowym

NAPRAWA

16.3 Wyswietlone dane i wlasciwe jednostki miary - Menu ustawien
Menu Dana Min. Maks. UDM DEFAULT Inne ustawienia wartosci / Uwagi
llos¢ czujnikow 2 4 szt. 2
. -100.00  100.00 m 10.00 m
Czujn. zewn. [X]
-330.00 330.00 ft 32.81 ft Procedura wspomagana
. -100.00  100.00 m 00.00 m
Czujnik zewn. [Y]
- -330.00  330.00 ft 0.00 ft
Podst.ustawienia
) -100.00  100.00 m 5.00 m
Czujn. wewn. [X]
-330.00  330.00 ft 16.40 ft
) -100.00  100.00 m 00.00 m
Czujn.wewn. [Y]
-330.00  330.00 ft 0.00 ft
Ustawienia BLC Przycisk HL - - - Zewnetrzny Klawiatura
Geometria belki
o ) Sitowniki
Ustawienia belki ) 0.01  1000.00 m  2400m -
Szerokos$¢ belki
0.01 3300.00 ft 78.74 ft -
Zwigk. kontr. wys. 0.0 100.0 - 10.0 -
. Zwigk.kont.nachyl. 0.0 100.0 - 2.0 -
Parametry regulacji —
Zysk bt. wysokosci 0.0 9999.9 - 10.0 -
Oczek.na pred.obr. 0.0 9999.9 - 10.0 -
Okresl. funkgcji Wykryw. Wykryw. koric. - - Przymsk’. H L OFF - Przycisk HL - Przerw. ,Wysoko$¢”
pola Wysokos$¢
B _ B ’ Cesky - Deutsch - English - Espafiol - Frangais -
Jezyk English Magyar - Italiano - Polski - Portugués - Pycckuit
Predkos¢ -- - - m/s ft/s
. Diugosc -- - - m ft
Jednostka miary — -
Wysokos$¢ -- - - cm in
Kat -- - - ° rad
Opcije Kontrast Displayu 0 100 % 50% -
Akustyka alarmow - - - ON OFF
Akust. przyciskéw - - - ON OFF
Dostep uzytkownika -- - - Technik Operator - Administrator - ARAGTech
Tylko BLC
Tryb pracy -- -- - Tylko TTC -
BLCiTTC
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DANE TECHNICZNE

OPIS Visio

Display LCD graficzny 128 x 64 pikseli pod$wietlany

Napiecie zasilania 9+ 16 Vdc

-20°C ++70°C
-4 °F + +158 °F
-30°C + +80 °C
-22 °F + +176 °F

Temperatura robocza

Temperatura przechowywania

Ciezar (bez okablowania) 2459

Maks. czestotliwosé 1,2 KHz

Wejscia analogowe 4 +20 mA

Wyjscie cyfrowe - Maks. prad 100 mA

Maksymalna absorpcja (bez podtgczonych

S 160 mA
czujnikow)

Ochrona przed odwréceniem biegunowosci

Ochrona przed zwarciem

18

LIKWIDACJA NA ZAKONCZENIE OKRESU EKSPLOATACJI

Do zlikwidowania w oparciu o przepisy obowigzujgce w panstwie, w ktérym dokonuje sie likwidaciji.

19

WARUNKI GWARANCJI

o

. ARAG s.r.l. udziela gwarancji na niniejsze urzagdzenia na okres 360 dni (1 rok) od daty od daty sprzedazy klientowi - uzytkownikowi

(potwierdzeniem bedzie kwit dostawy towaru).

Komponenty wchodzace w sktad urzgdzenia, ktére wedtug niepodwazalnej oceny ze strony ARAG beda posiadaty pierwotne defekty
materiatu lub obrébki, zostang naprawione lub wymienione nieodptatnie w najblizszym Centrum Serwisu Technicznego w momencie
zazgdania wykonania interwencji. Nie bedg pokrywane koszty zwigzane z:

demontazem i ponownym montazem aparatury na oryginalnej instalacji;

transportem aparatury do Centrum Serwisu Technicznego.

Nie sg objete gwarancja:

szkody spowodowane transportem (zarysowania, wgniecenia i tym podobne);

szkody spowodowane btedng instalacjg lub wady spowodowane niedostateczng lub nieodpowiednig instalacjg elektryczng lub zmiany
wynikajgce z warunkow srodowiskowych, klimatycznych lub innej natury;

szkody spowodowane stosowaniem nieodpowiednich produktéw chemicznych do nawadniania, odchwaszczania i innych zastosowa¢ w
uprawie, ktére mogg spowodowac uszkodzenia urzadzenia;

awarie spowodowane niedbatoscig, naruszeniem, niezdarnoscig uzycia, naprawg lub modyfikacjg wykonang przez nieupowaznionych
pracownikow;

btedna instalacja i regulacja;

szkody lub zte funkcjonowanie, spowodowane brakiem wykonania konserwacji zwyktej, takiej jak czyszczenie filtrow, dysz itp.;

to co mozna uznac za zwykte popsucie sie w wyniku uzywania;

Przywrécenie dziatania urzadzenia bedzie wykonane w granicach czasowych, zaleznych od wymogéw organizacyjnych Centrum
Serwisowego.

Warunki gwarancyjne nie bedg stosowane w przypadku zespotow lub komponentow, ktdre nie zostaty wczesniej umyte i wyczyszczone z
resztek uzywanych produktow;

Naprawy wykonane w ramach gwarancji sg gwarantowane przez jeden rok (360 dni) od daty wymiany lub naprawy.

ARAG nie bedzie uznawat dodatkowych gwarancji, za wyjatkiem wyszczegdlnionych w niniejszym opisie przypadkéw.

Zaden przedstawiciel ani sprzedawca nie jest upowazniony do innych odpowiedzialno$ci za produkty ARAG.

Okres obowigzywania gwarancji uznanych przez prawo, wtgcznie z gwarancjami handlowymi i normami odno$nie szczegolnych
wypadkow sg ograniczone, pod wzgledem czasu, do tego podanego wyze;.

W zadnym wypadku ARAG nie uzna strat w zyskach bezposrednich, posrednich, specjalnych, poniesionych w wyniku ewentualnych
uszkodzen.

Wymienione czesci w ramach gwarancji pozostajg wtasnoscig firmy ARAG.

Wszystkie informacje odnosnie bezpieczenstwa znajdujgce sie w dokumentacji sprzedazy oraz dotyczace granic zastosowania, osiggow i
charakterystyki produktu muszg by¢ przekazane koncowemu uzytkownikowi na odpowiedzialno$¢ nabywcy.

Przy kazdym sporze Sagdem Wiasciwym jest Sgd w Reggio Emilia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie internetowej www.aragnet.com, w odpowiedniej sekgiji.
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Uzywac tylko i wylgcznie oryginalnych przyrzgdow i czesci zamiennych ARAG, w celu utrzymania wraz z uptywem czasu warunkow bezpieczenstwa przewidzianych przez producenta.

Najlepiej odniesc¢ sie do strony internetowej pod adresem www.aragnet.com
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